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A WAARSCHUWINGEN - VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
ALGEMENE INSTRUCTIES

Voor het in gebruik nemen van het apparaat moeten deze instructies gelezen en goed
A || begrepen worden. Voer geen wijzigingen of onderhoud uit die niet in de handleiding ver-

meld staan.

Geen enkel lichamelijk letsel of schade, veroorzaakt door het niet naleven van de instructies in deze handleiding, kan verhaald worden
op de fabrikant van het apparaat. Raadpleeg, in geval van problemen of onzekerheid over het gebruik, een bevoegd persoon om het
apparaat correct te installeren.

OMGEVING
Dit apparaat mag enkel gebruikt worden om te lassen, en uitsluitend volgens de in de handleiding en/of op het typeplaatje vermelde
instructies. De veiligheidsvoorschriften moeten gerespecteerd worden. In geval van onjuist of gevaarlijk gebruik kan de fabrikant niet
aansprakelijk worden gesteld.

De installatie mag alleen worden gebruikt en bewaard in een stof- en zuurvrije ruimte, en in afwezigheid van ontvlambaar gas of
andere corrosieve substanties. Zorg voor voldoende ventilatie tijdens het gebruik.

Gebruikstemperatuur :

Gebruik tussen -10 en +40°C (+14 en +104°F).
Opslag tussen -20 en +55°C (-4 en 131°F).
Luchtvochtigheid :

Lager of gelijk aan 50% bij 40°C (104°F).
Lager of gelijk aan 90% bij 20°C (68°F).

Hoogte :

Tot 1000 m boven de zeespiegel (3280 voet).

PERSOONLIJKE BESCHERMING EN BESCHERMING VAN ANDEREN

Booglassen kan gevaarlijk zijn en ernstige en zelfs dodelijke verwondingen veroorzaken.

Tijdens het lassen worden de individuen blootgesteld aan een gevaarlijke warmtebron, aan de lichtstraling van de lasboog, aan
elektro-magnetische velden (waarschuwing voor dragers van een pacemaker), aan elektrocutie gevaar, aan lawaai en aan uitstoting
van gassen. Bescherm uzelf en bescherm anderen, respecteer de volgende veiligheidsinstructies :

© 9 68

>

Draag, om uzelf te beschermen tegen brandwonden en straling, droge, goed isolerende kleding zonder omslagen,
brandwerend en in goede staat, die het gehele lichaam bedekt.

Draag handschoenen die de elektrische en thermische isolatie garanderen.

Draag een lasbescherming en/of een lashelm die voldoende bescherming biedt (afhankelijk van de lastoe-
passing). Bescherm uw ogen tijdens schoonmaakwerkzaamheden. Contactlenzen zijn uitdrukkelijk verboden.
Soms is het nodig om het Ilasgebied met brandwerende gordijnen af te  scher-
men tegen stralingen, projectie en wegspattende gloeiende deeltjes.
Informeer de personen in het lasgebied om niet naar de boog of naar gesmolten stukken te staren, en om aange-
paste kleding te dragen die voldoende bescherming biedt.

Gebruik een bescherming tegen lawaai als het lassen een hoger geluidsniveau bereikt dan de toegestane norm (dit
geldt tevens voor alle personen die zich in de las-zone bevinden).

Houd uw handen, haar en kleding op voldoende afstand van bewegende delen (ventilator).
Verwijder nooit de behuizing van het koelelement wanneer de las-installatie aan een elektrische voedingsbron is
aangesloten en onder spanning staat. De fabrikant kan in dit geval niet verantwoordelijk worden gehouden in geval
van een ongeluk.

De elementen die net gelast zijn zijn heet en kunnen brandwonden veroorzaken bij het aanraken. Zorg ervoor
dat, tijdens onderhoudswerkzaamheden aan de toorts of de elektrode-houder, deze voldoende afgekoeld zijn en
wacht ten minste 10 minuten alvorens met de werkzaamheden te beginnen. De koelgroep moet in werking zijn
tijdens het gebruik van een watergekoelde toorts, om te voorkomen dat de vloeistof brandwonden veroorzaakt.
Het is belangrijk om, voor vertrek, het werkgebied veilig achter te laten, om mensen en goederen te beschermen.
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LASDAMPEN EN GAS

Dampen, gassen en stof uitgestoten tijdens het lassen zijn gevaarlijk voor de gezondheid. Zorg voor voldoende
ventilatie, soms is toevoer van verse lucht tijdens het lassen noodzakelijk. Een lashelm met verse luchtaanvoer kan

Q
een oplossing zijn als er onvoldoende ventilatie is.
- Controleer of de zuigkracht voldoende is, en verifieer of deze aan de gerelateerde veiligheidsnormen voldoet.

Waarschuwing: bij het lassen in kleine ruimtes moet de veiligheid op afstand gecontroleerd worden. Bovendien kan het lassen van
materialen die bepaalde stoffen zoals lood, cadmium, zink, kwik of beryllium bevatten bijzonder schadelijk zijn. Ontvet de te lassen
materialen voor aanvang van de laswerkzaamheden.

De gasflessen moeten worden opgeslagen in een open of goed geventileerde ruimte. Ze moeten in verticale positie gehouden
worden, in een houder of op een trolley.

Het lassen in de buurt van vet of verf is verboden.

BRAND EN EXPLOSIE-RISICO

% Scherm het lasgebied volledig af, brandbare stoffen moeten op minimaal 11 meter afstand geplaatst worden.
& Een brandblusinstallatie moet aanwezig zijn in de buurt van laswerkzaamheden.

Pas op voor projectie van hete onderdelen of vonken, zelfs door kieren heen. Ze kunnen brand of explosies veroorzaken.

Houd personen, ontvlambare voorwerpen en containers onder druk op veilige en voldoende afstand.

Het lassen in containers of gesloten buizen moet worden verboden, en als ze open zijn dan moeten ze ontdaan worden van ieder
ontvlambaar of explosief product (olie, brandstof, gas residuen....).

Slijpwerkzaamheden mogen niet worden gericht naar het lasapparaat, of in de richting van brandbare materialen.

GASFLESSEN

Het gas dat uit de gasflessen komt kan, in geval van hoge concentratie in de lasruimte, verstikking veroorzaken
(goed ventileren is noodzakelijk).

Vervoer moet veilig gebeuren: de flessen goed afgesloten en het lasapparaat uitgeschakeld. Deze moeten verticaal
bewaard worden en door een ondersteuning rechtop gehouden worden, om te voorkomen dat ze omvallen.

Sluit de fles na ieder gebruik. Let op temperatuurveranderingen en blootstelling aan zonlicht.

De fles mag niet in contact komen met een vlam, een elektrische boog, een toorts, een massa-klem of een andere
warmtebron of gloeiend voorwerp.

Uit de buurt houden van elektrische circuits en lascircuits, en dus nooit een fles onder druk lassen.

Wees voorzichtig bij het openen van het ventiel van de fles, houd uw hoofd ver verwijderd van het ventiel en
controleer of het gas geschikt is om mee te lassen.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID

A

Het elektrische netwerk dat wordt gebruikt moet altijd geaard zijn. Gebruik het op de veiligheidstabel aanbevolen
type zekering. Een elektrische schok kan, direct of indirect, ernstige en zelfs dodelijke ongelukken veroorzaken.

Raak nooit delen aan de binnen- of buitenkant van de machine aan (toortsen, klemmen, kabels, elektrodes) die onder spanning
staan. Deze delen zijn aangesloten op het lascircuit.

Koppel, voor het openen van het lasapparaat, dit los van het stroom-netwerk en wacht 2 minuten totdat alle condensatoren ontladen
zijn.

Raak nooit tegelijkertijd de toorts of de elektrodehouder en de massa-klem aan.

Zorg ervoor dat, als de kabels of toortsen beschadigd zijn, deze vervangen worden door gekwalificeerde en bevoegde personen.
Gebruik alleen kabels met de geschikte doorsnede. Draag altijd droge, in goede staat verkerende kleren om uzelf van het lascircuit
te isoleren. Draag isolerend schoeisel, waar u ook werkt.

EMC CLASSIFICATIE VAN HET MATERIAAL

Dit Klasse A materiaal is niet geschikt voor gebruik in een woonomgeving waar de stroom wordt geleverd
door een openbaar laagspanningsnet. Het is mogelijk dat er problemen ontstaan met de elektromagnetische
compatibiliteit in deze omgevingen, vanwege storingen of radio-frequente straling.
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Dit materiaal is niet conform aan de CEI 61000-3-12 norm en is bedoeld om aangesloten te worden op private
laagspanningsnetwerken, aangesloten op een openbaar netwerk met uitsluitend midden of hoogspanning. Als
het apparaat aangesloten wordt op een openbaar laagspanningsnetwerk is het de verantwoordelijkheid van de
installateur of de gebruiker van het apparaat om de stroomleverancier te contacteren en zich ervan te verzekeren

DD dat het apparaat daadwerkelijk op het netwerk aangesloten kan worden.

Deze apparatuur is conform aan de norm CEI 61000-3-11 en kan aangesloten worden aan openbare lage
A spanningsnetwerken, onder voorwaarde dat de impedantie van het openbare lagespanningsnetwerk op het
aankoppelingspunt lager is dan Zmax = 0.409 Ohms. Het is de verantwoordelijkheid van de installateur of de
gebruiker van het apparaat om zich er van te verzekeren, indien nodig in overleg met de beheerder van het
stroomnetwerk, dat de impedantie van het netwerk conform is aan de beperkingen van de impedantie.

ELEKTROMAGNETISCHE EMISSIES

Elektrische stroom die door een geleider gaat veroorzaakt elektrische en magnetische velden (EMF). De lasstroom

Q.
m wekt een elektromagnetisch veld op rondom de laszone en het lasmateriaal.
i »

De elektromagnetische velden, EMF, kunnen de werking van bepaalde medische apparaten, zoals pacemakers, verstoren. Voor
mensen met medische implantaten moeten veiligheidsmaatregelen in acht genomen worden. Bijvoorbeeld : toegangsbeperking voor
voorbijgangers of een individuele risico-evaluatie voor de lassers.

Alle lassers zouden de volgende procedures moeten opvolgen, om een blootstelling aan elektromagnetische straling veroorzaakt door
het lassen zo beperkt mogelijk te houden :

e plaats de laskabels dicht bij elkaar — bind ze indien mogelijk aan elkaar;

¢ houd uw hoofd en uw romp zo ver mogelijk van het lascircuit af;

o wikkel nooit de kabels om uw lichaam;

e zorg ervoor dat u zich niet tussen de laskabels bevindt. Houd de twee laskabels aan dezelfde kant van uw lichaam;

¢ bevestig de geaarde kabel zo dicht als mogelijk is bij de lasplek;

¢ voer geen werkzaamheden uit dichtbij de laszone, ga niet zitten op of leun niet tegen het lasapparaat;

e niet lassen wanneer u het lasapparaat of het draadaanvoersysteem draagt.

Personen met een pacemaker moeten een arts raadplegen voor gebruik van het apparaat.
Blootstelling aan elektromagnetische straling tijdens het lassen kan gevolgen voor de gezondheid hebben die nog
niet bekend zijn.

AANBEVELINGEN OM DE LASZONE EN DE LASINSTALLATIE TE EVALUEREN

Algemene aanbevelingen

De gebruiker is verantwoordelijk voor het installeren en het gebruik van het booglasmateriaal volgens de instructies van de fabrikant.
Als elektromagnetische storingen worden geconstateerd, is het de verantwoordelijkheid van de gebruiker van het booglasmateriaal
om het probleem op te lossen, met hulp van de technische dienst van de fabrikant. In sommige gevallen kan de oplossing liggen in een
eenvoudige aarding van het lascircuit. In andere gevallen kan het nodig zijn om met behulp van filters een elektromagnetisch schild
rondom de stroomvoorziening en om het vertrek te creéren. In ieder geval moeten de storingen veroorzaakt door elektromagnetische
stralingen beperkt worden tot een aanvaardbaar niveau.

Evaluatie van de las-zone

Voor het installeren van een booglas-installatie moet de gebruiker de mogelijke elektro-magnetische problemen in de omgeving
evalueren. Daarbij moeten de volgende gegevens in acht genomen worden :

a) de aanwezigheid boven, onder, of naast het booglasmateriaal van andere voedingskabels, van besturingskabels, signaleringskabels
of telefoonkabels;

b) ontvangers en zenders voor radio en televisie;

¢) computers en ander besturingsapparatuur;

d) essentiéle beveiligingsinstallaties, zoals bijvoorbeeld beveiliging van industri€le apparatuur;

e) de gezondheid van personen in de omgeving, bijvoorbeeld bij gebruik van pacemakers of gehoorapparaten;
f) materiaal dat gebruikt wordt bij het kalibreren of meten;

g) de immuniteit van overig aanwezig materiaal.

De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat alle apparatuur in de werkruimte compatibel is. Dit kan aanvullende veiligheidsmaatregelen
vereisen;

h) het tijdstip waarop het lassen of andere activiteiten moeten plaatsvinden.

De afmeting van het omliggende gebied dat in acht genomen moet worden hangt af van de structuur van het gebouw en van de
overige activiteiten die er plaatsvinden. Het omliggende gebied kan groter zijn dan de begrenzing van de installatie.
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Evaluatie van de lasinstallatie

Naast een evaluatie van de laszone kan een evaluatie van de booglasinstallaties elementen aanreiken om storingen vast te stellen en
op te lossen. Bij het evalueren van de emissies moeten de werkelijke resultaten worden bekeken, zoals die zijn gemeten in de reéle
situatie, zoals vermeld in Artikel 10 van de CISPR 11. De metingen in de specifieke situatie, op een specifieke plek, kunnen tevens
helpen de efficiéntie van de maatregelen te bevestigen.

AANBEVELINGEN VOOR METHODES OM ELEKTROMAGNETISCHE EMISSIES TE REDUCEREN

a. Openbare spanningsnet : Het lasmateriaal moet aangesloten worden op het openbare net volgens de aanbevelingen van
de fabrikant. Als er storingen plaatsvinden kan het nodig zijn om extra voorzorgsmaatregelen te nemen, zoals het filteren van het
openbare stroomnetwerk. Er kan overwogen worden om de voedingskabel van de lasinstallatie af te schermen in een metalen
leiding of een equivalent daarvan. Het is wenselijk de elektrische continuiteit van het omhulsel te verzekeren over de hele lengte.
De bescherming moet aangekoppeld worden aan de lasstroomvoeding, om er zeker van te zijn dat er een goed elektrisch contact is
tussen de geleider en het omhulsel van de lasstroomvoeding.

b. Onderhoud van het booglasapparaat : Onderhoud regelmatig het booglasmateriaal, en volg daarbij de aanbevelingen van de
fabrikant op. Alle toegangen, service ingangen en kleppen moeten gesloten en correct vergrendeld zijn wanneer het booglasmateriaal
in werking is. Het booglasmateriaal mag op geen enkele wijze veranderd worden, met uitzondering van veranderingen en instellingen
zoals genoemd in de handleiding van de fabrikant. Let u er in het bijzonder op dat het vonkenhiaat van de toorts correct afgesteld is
en goed onderhouden wordt, volgens de aanbevelingen van de fabrikant.

c. Laskabels : De kabels moeten zo kort mogelijk zijn, en dichtbij elkaar en vlakbij of, indien mogelijk, op de grond gelegd worden.
d. Potentiaal-vereffening : Het is wenselijk om alle metalen objecten in en om de werkomgeving te aarden. Waarschuwing : de
metalen objecten verbonden aan het te lassen voorwerp vergroten het risico op elektrische schokken voor de gebruiker, wanneer hij
tegelijkertijd deze objecten en de elektrode aanraakt. Het wordt aangeraden de gebruiker van deze voorwerpen te isoleren.

e. Aarding van het te lassen voorwerp : Wanneer het te lassen voorwerp niet geaard is, vanwege elektrische veiligheid of
vanwege de afmetingen en de locatie, zoals bijvoorbeeld het geval kan zijn bij scheepsrompen of metalen structuren van gebouwen,
kan een verbinding tussen het voorwerp en de aarde, in sommige gevallen maar niet altijd, de emissies verkleinen. Vermijd het
aarden van voorwerpen, wanneer daarmee het risico op verwondingen van de gebruikers of op beschadigingen van ander elektrisch
materiaal vergroot wordt. Indien nodig, is het wenselijk dat het aarden van het te lassen voorwerp rechtstreeks plaatsvindt, maar in
sommige landen waar deze directe aarding niet toegestaan is is het aan te raden te aarden met een daarvoor geschikte condensator,
die voldoet aan de reglementen in het betreffende land.

f. Beveiliging en afscherming : Selectieve afscherming en bescherming van andere kabels en materiaal in de omgeving kan
problemen verminderen. De beveiliging van de gehele laszone kan worden overwogen voor speciale toepassingen.

TRANSPORT EN VERVOER VAN DE LASSTROOMVOEDING

worden.

Til nooit het apparaat boven personen of voorwerpen.

Til nooit een gasfles en het materiaal tegelijk op. De vervoersnormen zijn verschillend.
Het is beter om de spoel te verwijderen voor het optillen of transporteren van de lasstroomvoeding.

t Gebruik de kabels of de toorts niet om het apparaat te verplaatsen. Het apparaat moet in verticale positie verplaatst

INSTALLATIE VAN HET MATERIAAL

« Plaats de voeding op een ondergrond met een helling van minder dan 10°.

e Zorg dat er voldoende ruimte is om de machine te ventileren en om toegang te hebben tot het controlepaneel.
« Niet geschikt voor gebruik in een ruimte waar stroomgeleidend metaalstof aanwezig is.

« Plaats het lasapparaat niet in de stromende regen, en stel het niet bloot aan zonlicht.

« Dit materiaal heeft beveiligingsgraad IP21, wat betekent dat :

- het beveiligd is tegen toegang in gevaarlijke delen van solide voorwerpen met een diameter >12.5 mm en

- het beveiligd is tegen verticaal vallende regendruppels

De voedingskabels, verlengkabels en laskabels moeten volledig uitgerold zijn om oververhitting te voorkomen.

De fabrikant kan niet verantwoordelijk gesteld worden voor lichamelijk letsel of schade aan voorwerpen veroorzaakt
door niet correct of gevaarlijk gebruik van dit materiaal.

Niet gecontroleerde lasstroom kan de aardgeleiders vernietigen, gereedschap en elektrische installaties beschadigen
en onderdelen verhitten, wat kan leiden tot brand.

- Alle lasverbindingen moeten goed en stevig op elkaar aangesloten zijn. Controleer dit regelmatig !

- Verzekert u zich ervan dat de bevestiging van het werkstuk solide is en geen elektrische problemen heeft !

- Zet alle elektrisch geleidende elementen van het lasapparaat zoals het chassis, de trolley en de hefsystemen goed vast of hang ze
op zodat ze geisoleerd zijn !

- Leg of zet geen ander gereedschap zoals boormachines, slijpgereedschap enz. op het lasapparaat, op de trolley of op de hefsystemen
als deze niet geisoleerd zijn !

- Leg altijd de lastoortsen of elektrodehouders op een geisoleerd oppervlak wanneer ze niet gebruikt worden !
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ONDERHOUD / ADVIES

wordt aangeraden.

¢ Haal de stekker uit het stopcontact om de elektriciteitsvoorziening te onderbreken en wacht twee minuten
alvorens werkzaamheden op het apparaat te verrichten. De spanning en de stroomsterkte binnen het toestel
zijn hoog en gevaarlijk.

¢ De kap regelmatig afnemen en met een blazer stofvrij maken. Maak van deze gelegenheid gebruik om met
behulp van geisoleerd gereedschap ook de elektrische verbindingen te laten controleren door gekwalificeerd
personeel.

¢ Controleer regelmatig de voedingskabel. Als de voedingskabel beschadigd is, moet deze door de fabrikant,
zijn reparatie dienst of een gekwalificeerde technicus worden vervangen, om ieder gevaar te vermijden.

¢ | aat de ventilatieopening vrij zodat de lucht gemakkelijk kan circuleren.

e De voeding is niet geschikt voor het ontdooien van leidingen, het opladen van batterijen/accu’s of het
opstarten van motoren.

INSTALLATIE - GEBRUIK VAN HET PRODUKT

> Het onderhoud mag alleen door gekwalificeerd personeel uitgevoerd worden. Een jaarlijkse onderhoudsbeurt
/ o>

Alleen ervaren en door de fabrikant gekwalificeerd personeel mag de installatie uitvoeren. Verzekert u zich ervan dat de generator
tijdens het installeren niet op het stroomnetwerk aangesloten is. Het wordt aanbevolen om de bij het apparaat geleverde laskabels
te gebruiken om de optimale productinstellingen te verkrijgen.

OMSCHRIJVING

Hartelijk dank u voor uw keuze! Leest u, voor een optimaal gebruik van dit apparaat, aandachtig het volgende door :
De apparaten van de MULTIWELD serie zijn semi-automatische MIG/MAG,en MMA lasapparaten. Handmatige afstelling, met behulp
van de tabel op het apparaat. Ze worden aanbevolen voor het lassen van staal, RVS en aluminium.

APPARATEN WORDEN STANDAARD GELEVERD MET

MULTIWELD 160M MULTIWELD 200M
063464 066786
\ v/ v/
3m
De accessoires die geleverd worden met de MULTIWELD

) \/ \/ generator mogen alleen in combinatie met dit apparaat

2 2 i
m - 16 mm gebruikt worden.

-—

2m-16 mm2 \/ \/

ELEKTRISCHE VOEDING

De MULTIWELD wordt geleverd met een 16A aansluiting type CEE7/7, en moet worden aangesloten op een 230V enkelfase
elektrische installatie (50-60 Hz) met drie draden waarvan één geaard. De effectieve stroomafname (l1eff) wordt aangegeven op
het toestel bij optimaal gebruik. Controleer of de stroomvoorziening en de bijbehorende beveiligingen (netzekering en/of hoofd-
schakelaar) compatibel zijn met de stroom die nodig is voor het gebruik van dit apparaat. In sommige landen kan het nodig zijn om
de elektrische aansluiting te wijzigen om het toestel optimaal te kunnen gebruiken.

Tijdens intensief gebruik (> inschakelduur) kan de thermische beveiliging zich in werking stellen. In dat geval gaat de boog uit en
gaat het waarschuwingslampje branden.

AANSLUITEN OP EEN GENERATOR

Dit materiaal kan functioneren met generators, mits de hulpstroom aan de volgende voorwaarden voldoet :

- De spanning moet wisselspanning zijn, afgesteld zoals gespecificeerd en met een topspanning lager dan 400V

- De frequentie moet tussen de 50 en de 60 Hz. liggen.

Het is belangrijk om deze omstandigheden te controleren, daar veel generators hoge spanningspieken produceren die het materiaal
kunnen beschadigen.

GEBRUIK VAN VERLENGSNOER

Alle gebruikte verlengsnoeren moeten de voor het apparaat geschikte afmeting en kabelsectie hebben.
Gebruik een verlengsnoer dat conform is aan de nationale regelgeving.

Ingangsspanning Doorsnede van het verlengsnoer (<45m)
MULTIWELD 160M 230V -1~ 1.5 mm?2
MULTIWELD 200M 230V -1~ 2.5 mm?2
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BESCHRIJVING VAN HET APPARAAT (FIG. I)

1-  Spoelhouder 8- Toortshouder

2- Kabelhouder achter 9-  Gasaansluiting

3- Digitale displays 10-  Schakelaar aan/uit

4- Ingeven lasinstellingen 11-  Voedingskabel

5-  Aansluiting standaard Europese toorts 12-  Fleshouder (maximaal 1 fles 4m?)

6- Polariteit inversie kabel 13- 36V gelijkstroom aansluiting, voor apparatuur voor het voorverwarmen van gas
7- Uitgang massaklem 14-  Opbergruimte

15-  Schakelaar MIG/ MMA

MAN MACHINE INTERACTION (MMI) (FIG. VI)

Lampje datde inschakeling van de beveiliging voor overbelasting 5.

1- of oververhitting aangeeft Instellen van de inductie (boogdynamiek)
2-  Geeft de lasspanning aan 6- Instellen van de draadsnelheid (MIG) of van de stroom (MMA)
3- Geeft de lasstroom aan 7- Instellen van de lasspanning

4- Lampje dat aangeeft dat het apparaat aangeschakeld is

OPSTARTEN

De aan/uitschakelaar bevindt zich aan de achterkant van het apparaat, druk op «I» om de generator aan te zetten. Deze schake-
laar mag nooit op «O» staan tijdens het lassen. Wanneer het apparaat aangezet wordt, gaat het lampje ON branden (FIG VI - 4).

SEMI-AUTOMATISCH LASSEN IN STAAL/INOX (MAG MODULE)

Kies de gewenste uitgaande spanning en stel de draadsnelheid in volgens de aanbevelingen zoals vermeld in de tabel op het appa-
raat, en naar gelang de dikte van de te lassen elementen (fig. VII).

De MULTIWELD 160M is geschikt voor het lassen van staaldraad van @ 0.6/0.8 mm en inox van @ 0.8 mm.

De MULTIWELD 200M is geschikt voor het lassen van staaldraad van @ 0.6/1.0 mm en inox van @ 0.8/1.0 mm.

Het apparaat is standaard uitgerust voor een gebruik met @ 0,8 mm staaldraad (roller @ 0.8/1.0). De contactbuis, de groef van de
rol, en de mantel van de toorts zijn geschikt voor deze toepassing. Gebruik voor het lassen met een draad diameter van 0,6 een
toorts die niet langer is dan 3 m. De contactbuis moet verwisseld worden (fig. IV-D), evenals de rol van de draadaanvoer (fig. IV-
B), door een model met een groef van 0,6 (art. code 042339). Plaats de aandrijfrol zo dat het getal 0,6 leesbaar is.

Voor het lassen van staal dient u een speciaal lasgas (Ar+CO2) te gebruiken. De CO2 verhouding kan variéren, afhankelijk van
het gebruikte type gas. Voor het lassen van inox moet een mengsel met 2% CO2 gebruikt worden. Als u last met een puur CO2
beschermgas moet u een gas voorverwarmer aansluiten op de gasfles (art. code 046511 voor een 230 V versie). U kunt ook een
standaard 36V module voorverwarmer gebruiken, die aangesloten kan worden op de 36V voeding, die zich dichtbij de draadspoel
achter de zijklep bevindt (fig. I-13). Voor overige specifieke toepassingen kunt u contact opnemen met uw gasleverancier. De gas-
toevoer voor staal ligt tussen 8 en 12 liter per minuut, afhankelijk van de omgeving.

SEMI-AUTOMATISCH LASSEN VAN ALUMINIUM (MIG MODUS)

Kies de gewenste uitgaande spanning en stel de draadsnelheid in volgens de aanbevelingen zoals vermeld in de tabel op het apparaat, en
naar gelang de dikte van de te lassen elementen (fig. VII).

De MULTIWELD 160M/200M kan worden uitgerust om te lassen met aluminium draad van @ 0.8 en 1.0 mm.

Voor aluminium dient u een specifiek zuiver Argon (Ar) gas te gebruiken. Om het juiste gas te kiezen, kunt u advies vragen aan uw gasle-
verancier. De gastoevoer bij aluminium ligt tussen 15 en 25 liter per minuut, afhankelijk van de omgeving en de ervaring van de lasser.
De verschillen tussen het gebruik van staal en aluminium:

- Gebruik specifieke aanvoerrollen voor het lassen van aluminium.

- Zet minimale druk op de rollen van de draadaanvoer zodat u de draad niet beschadigt.

- Gebruik de capillaire buis (bestemd om het draad van de rollers van het draadaanvoersysteem naar de EURO aansluiting te geleiden)
alleen voor het lassen van staal/inox (fig. II).

- Het prepareren van een aluminium toorts vereist speciale aandacht. Deze heeft een teflon mantel om wrijvingen te verminderen. De
mantel niet bij de aansluiting afknippen, deze moet langer zijn dan de capillaire buis die ze vervangt en dient om de draad vanaf de
aanvoerrollen te geleiden.

- Contact buis: gebruik de contact buis SPECIAAL aluminium die overeenkomt met de diameter van de draad.

LASSEN MET « NO GAS » LASDRAAD

Kies de gewenste uitgaande spanning en stel de draadsnelheid in volgens de aanbevelingen vermeld in de tabel op het apparaat,
en naar gelang de dikte van de te lassen elementen (fig VII).

De MULTIWELD 160M/200M is geschikt voor het lassen van « No Gas » lasdraad @ 0.9 mm, op voorwaarde dat de polariteit
omgekeerd is (fig. III - aanhaalmoment maximum 5 Nm). Voor het instellen van deze toepassing kunt u de aanwijzingen op pagina
81 opvolgen. Lassen met gevuld draad met een standaard nozzle kan oververhitting en beschadiging van de toorts veroorzaken.
Gebruik bij voorkeur een speciale « No Gas » nozzle (art. code 041868), of verwijder de oorspronkelijke nozzle (fig. III).
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SEMI-AUTOMATISCH MIG / MAG LASSEN

AANSLUITING EN ADVIEZEN
e Sluit de massakabel aan op de positieve (+) of de negatieve (-) aansluiting, afhankelijk van het type draad dat gebruikt wordt (over
het algemeen op de -).

KEUZE VAN MODULE EN INSTELLING

Druk op de schakelaar @j (FIGI - 15) om de lasmodule MIG/MAG te kiezen.

1. Lasspanning instellen :
Stel de lasspanning in met behulp van de linker draaiknop . , afhankelijk
van de uit te voeren werkzaamheden. De aanbevolen spanning wordt aange-

geven op de linker display.
0000000 -
0000000 -

2. Instellen van de draadsnelheid : ®000cc. .

De draadsnelheid kan, naar gelang de uit te voeren werkzaamheden, aange-

past worden met behulp van het middelste draaiwieltje . .

3. Instellen van de inductie :
Pas het inductie-niveau, een relatieve waarde tussen MIN en MAX,.aan met

INVERTER TECHNOLOGY

behulp van de rechter draaiknop . . Hoe lager het inductie-niveau, hoe
harder en gerichter de boog zal zijn. Een hoger inductie-niveau geeft een
zachtere boog met weinig projectie.

De zwart-gekleurde zones worden in deze module niet gebruikt.

Kies de gewenste uitgaande spanning en stel de draadsnelheid in volgens de aanbevelingen zoals vermeld in de tabel op het appa-
raat, en naar gelang de dikte van de te lassen elementen (fig. VII).

INSTALLATIE VAN DE SPOEL EN INBRENGEN VAN DE DRAAD (FIG. 1V)

De MULTIWELD 160M/200M is geschikt voor spoelen van @ 200/300 mm (ecologisch).
¢ Haal de contactbuis van de toorts af (fig. D), evenals het mondstuk (fig. E).

FigA:

¢ Open het klepje van het apparaat.

e Plaats de spoel op de houder (3).

e Stel de rem (4) af, om te voorkomen dat tijdens de lasstop de draad in de war raakt. Draai, over het algemeen, niet te strak aan.
Dit kan de motor oververhitten.

FigB:

De geleverde rollers hebben een dubbele groef (een 0.8 V-groef en een 0.9 gekartelde groef) :

¢ Gebruik, voor staaldraad van 0,8 mm, de V-groef van 0.8.

 Draai, voor het lassen van gevuld draad, de roller om, om de gekartelde groef van 0,9 mm te gebruiken.

¢ Voor het gebruik met Aluminium draad van 0,8 mm moet de rol vervangen worden door een model met een groef van 8 mm in
U-vorm (niet standaard meegeleverd).

FigC:

Voor het afstellen van de druk van de aanvoerrollen gaat u als volgt te werk :

» Draai het wieltje (3) zo ver mogelijk los en laat het zakken, breng de draad in, en sluit de aanvoerrollen weer, zonder strak aan te
draaien.

e Start de motor door op de trekker van de toorts te drukken.

¢ Draai het wieltje aan en blijf de hendel van de toorts ingedrukt houden. Stop met aandraaien wanneer de draad meegetrokken
wordt.

LET OP : houd voor het lassen met aluminium de druk minimaal, zodat het draad niet beschadigd wordt.

e Laat de lasdraad ongeveer 5cm uit de toorts komen, plaats daarna de bij de draad passende contact buis (fig. D), en

het mondstuk (fig. E).

AANSLUITING GAS

- Installeer een geschikte drukregelaar op de gasfles. Sluit deze aan op het lasapparaat met de bijgeleverde slang. Bevestig de
twee klemmen om eventuele lekkages te voorkomen.

- Zorg ervoor dat de gasfles goed bevestigd is, en volg nauwkeurig de aanwijzingen voor het vastmaken van de ketting (fig. V).
- Regel de gastoevoer door aan het wieltje op de drukregelaar te draaien.

NB : om de gastoevoer eenvoudiger te kunnen regelen, kunt u op de trekker van de toorts drukken om de rollen aan te drijven
(wieltje van de draadaanvoer losser draaien om zo het draad niet mee te trekken). Maximale gasdruk : 0.5 MPa (5 bars). Deze
procedure is niet van toepassing op het lassen in de « No Gas » mode.
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GEADVISEERDE COMBINATIES

G Stroom (A) @ Draad (mm) Nozzle (mm) Gastoevoer (L/min)
4 (mm)

0.8-2 20-100 0.8 12 10-12

10} 2-4 100-200 1.0 12-15 12-15
= 4-8 200-300 1.0/1.2 15-16 15-18
8-15 300-500 1.2/1.6 16 18-25

0.6-1.5 15-80 0.6 12 8-10

(&9 1.5-3 80-150 0.8 12-15 10-12
= 3-8 150-300 1.0/1.2 15-16 12-15
8-20 300-500 1.2/1.6 16 15-18

RISICO OP VERWONDINGEN VEROORZAAKT DOOR BEWEGENDE ONDERDELEN !

De draadaanvoersystemen zijn voorzien van bewegende delen die handen, haar, kleding en gereedschap kunnen
grijpen en die ernstige verwondingen kunnen veroorzaken !

¢ Raak met uw hand(en) geen bewegende, draaiende of aandrijvende onderdelen aan.

e Let goed op dat de behuizing en de deksels van het apparaat correct gesloten blijven wanneer het apparaat in

werking is !
¢ Draag geen handschoenen tijdens het afwikkelen van de lasdraad en het verwisselen van de spoelen.

LASSEN MET BEKLEDE ELEKTRODE

AANSLUITING EN ADVIEZEN

e Sluit de kabels, de elektrodehouder en de aardingsklem aan aan de desbetreffende aansluitingen,

» Respecteer de polariteiten en de lasintensiteit zoals aangegeven op de verpakking van de elektroden,
 Verwijder de elektrode uit de elektrodehouder wanneer het materiaal niet gebruikt wordt.

KEUZE VAN DE MODULES EN INSTELLINGEN

Druk, voor het gebruik van de MMA-module, op de schakelaar E@ (FIG ::::"
1) o0

Instellen van de las-intensiteit :

Pas de lasstroom aan met behulp van de middelste draaiknop , afhan-
kelijk van de diameter van de elektrode en het type laswerk. De aanbevolen
stroom wordt vermeld op het rechter display.

INVERTER TECHNOLOGY

De zwart-gekleurde zones worden in deze module niet gebruikt.
INSTELLEN VAN DE LASSTROOM
De instellingen die volgen komen overeen met het stroombereik dat gebruikt dient te worden naar gelang het type en de diameter
van de elektrode. Deze zijn betrekkelijk ruim, daar ze afhangen van de toepassing en de laspositie.

@ van de elektrode (mm) Rutiel E6013 (A) Basisch E7018 (A)
s 1.6 30-60 30-55
2 2.0 50-70 50-80
- 2.5 60-100 80-110
3.2 80-150 90-140
@ van de elektrode (mm) Rutiel E6013 (A) Basisch E7018 (A)
1.6 30-60 30-55
g 2.0 50-70 50-80
= 2.5 60-100 80-110
3.2 80-150 90-140
4.0 100-200 125-210
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LASSEN MET BEKLEDE ELEKTRODE

¢ In MMA dient de polariteitskabel losgekoppeld te worden, om de elektrode-houder kabel en de massa-klem in de aansluitingen te
bevestigen. Respecteer de polariteit zoals aangegeven op de elektrode verpakking.

¢ \Volg de standaardregels van het lassen.

e Uw lasapparaat heeft een specifieke Inverter functie :

De Anti-Sticking functie vergemakkelijkt het losmaken van de elektrode bij vastplakken zonder uitgloeien van de elektrode. Na het
activeren van de anti-sticking functie moet u ongeveer 3 seconden wachten, alvorens u uw normale laswerk weer kunt hervatten.

THERMISCHE BEVEILIGING EN ADVIES

Dit apparaat is uitgerust met een ventilator die gereguleerd wordt door de temperatuur van het apparaat. Het lasapparaat levert
geen stroom meer wanneer het thermisch beveiligingsniveau bereikt wordt. Het oranje LED lampje (fig. VI-1) blijft branden zolang
de temperatuur van het apparaat niet tot z’n normale waarde is gedaald.

e Laat de ventilatie-openingen van het apparaat vrij zodat de lucht gemakkelijk kan circuleren.
¢ Laat na het lassen en tijdens de thermische beveiliging het toestel aanstaan om het af te laten koelen.

Algemene opmerkingen :

¢ Respecteer de standaard lasregels.

e Verzekert u zich ervan dat er voldoende ventilatie is.

 Niet op een natte ondergrond werken.

» Gebruik, om gaslekkages te voorkomen, de klemmen uit de accessoire-doos.
- Zorg ervoor dat de gasfles goed bevestigd is, en volg nauwkeurig de aanwijzingen voor het vastmaken van de ketting (zie fig. V.).
- Pas de gastoevoer aan met behulp van de knop op de drukregelaar.

AFWIJKINGEN, OORZAKEN, OPLOSSINGEN

SYMPTOMEN

MOGELIJKE OORZAKEN

OPLOSSINGEN

Spatten verstoppen de opening.

Vervang de contactbuis of maak deze
schoon, en breng daarna anti-hechtmid-
del aan. Art. code 041806

De draadaanvoer is niet constant.

De draad glijdt niet goed mee met de rollers.

e Controleer de druk van de rollers, of
vervang deze.

¢ Diameter van de draad niet geschikt
voor de rol.

e Mantel in de toorts niet geschikt

De motor van het draadaanvoer-
systeem werkt niet.

De rem van de spoel of van de rollers zit te
strak.

De rem en de rollen losser afstellen.

Probleem met de stroomvoorziening.

Controleer of de aan/uit schakelaar op
"aan" staat.

Slechte draadaanvoer.

De mantel die de draad leidt is vies of bescha-
digd.

Reinigen of vervangen.

Drukrol zit te los.

Draai de rol strakker aan.

De rem van de draadspoel is te strak afgesteld.

Stel de rem losser af.

Geen lasstroom.

Stopcontact en stekker zijn niet correct aanges-
loten.

Controleer de aansluiting en kijk of het
stopcontact 230V stroom levert (1PH).

Slechte aarding.

Controleer de massa kabel (aansluiting
en staat van de klem).

Vermogensschakelaar werkt niet.

Controleer de trekker van de toorts.

De draad blokkeert na de rollers.

De mantel die de draad leidt is geplet.

Controleer de mantel en de toorts.

De draad blokkeert in de toorts.

Vervangen of schoonmaken.

Geen capillaire buis.

Controleer de aanwezigheid van de capil-
laire buis.

De snelheid van de draadaanvoer is te hoog.

Verlaag de draadaanvoer.
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De lasrups is poreus.

De gastoevoer is te laag.

Pas de gastoevoer aan (15 tot 20 liter per
minuut)

Reinigen van het basismetaal.

Gasfles is leeg.

Vervangen

De kwaliteit van het gas is onvoldoende.

Vervangen

Luchtstroom of invloed wind.

Voorkom tocht, scherm het lasgebied
goed af.

Gasbuis is vies.

Maak de gasbuis schoon of vervang deze.

Slechte draadkwaliteit.

Gebruik een lasdraad dat geschikt is voor
MIG-MAG lassen.

Het te lassen oppervlak is van slechte kwaliteit
(roest, enz....)

Het werkstuk schoonmaken voor het
lassen.

Zeer grote vonkdelen.

Boogspanning is te laag of te hoog.

Lasinstellingen controleren.

Slechte aarding.

Controleer en plaats de aardklem zo dicht
mogelijk bij de las-zone.

Beschermgas is onvoldoende.

Pas de gastoevoer aan

Geen gas aan de uitgang van de
toorts.

Probleem met de gasaansluiting.

Controleer of de gasaansluiting aan de
kant van de motor correct aangesloten is.
Controleer de elektroklep.

GARANTIE

De garantie dekt alle gebreken en fabricagefouten gedurende twee jaar vanaf de aankoopdatum (onderdelen en arbeidsloon).
De garantie dekt niet :

« Alle overige schade als gevolg van vervoer.

» De gebruikelijke slijtage van onderdelen (Bijvoorbeeld : kabels, klemmen, enz.).

e Incidenten als gevolg van verkeerd gebruik (verkeerde elektrische voeding, vallen, ontmanteling).
» Gebreken ten gevolge van de gebruiksomgeving (vervuiling, roest, stof).
In geval van storing moet het apparaat teruggestuurd worden naar uw distributeur, samen met:
- Een gedateerd aankoopbewijs (betaalbewijs, factuur ...) / Een beschrijving van de storing.
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160M | 200M
1 Prise de réchauffeur de gaz / GAS Heating Socket / Toma de calentador de gas / M'He3ao noagorpeBaTens rasa / 21355
Stekker gasverwarmer / Presa di riscaldamento del gas / Gasvorwarmeranschluss / Gniazdo podgrzewacza gazu
Porte-fusible / Fuse Holder / Porta-fusibles / MaTpoH nnaBkoro npeaoxpanutens / Zekeringhouder / Porta-fusibile
2 R . X C13707
/ Sicherungshalter / Uchwyt bezpiecznika
3 Support de bobine de fil / Wire Reel Support / Soporte bobina de hilo / JepxaTtens 606uHbl / Spoelhouder / Sup- 71503
porto bobina del filo / Halterung der Drahtspule / Wspornik szpuli drutu
Support de torche / Torch support / Soporte de antorcha / MoacTtaBka ans ropenku / Toortshouder / Supporto
4 - . ) B31715
torcia / Brennerhalterung / Wspornik palnika
5 | Poignées / Handles / Mangos / Pyuku / Handvaten / Impugnature / Griffe / Uchwyty 56047
6 Moto-dévidoir / Wire feeder / Motodevanadera / MoTopuavpoBaHHbIi NnogatoLmii MexaHusM / Draadaanvoer- 53530 C51563
systeem / Trainafilo / Drahtvorschubmotor / Podajnik drutu
Céble d'inversion de polarité / Polarity invertion cable / Cable de inversién de polaridad / Ka6enb uHBepcum
7 | nonsipHocTy / Polariteit inversie kabel / Cavo d'inversione di polarita / Polaritétswahlkabel / Kabel odwracajacy 71918 B3158
biegunowos¢
Connecteur Texas / Texas Connector / Conector Texas / Pa3beM Texas / Texas koppeling / Connettore Texas /
8 C31312
Texas-Stecker / Ztacze texas
9 Carte d'affichage / Display PCBA / Tarjeta de video / Mnata nHankaumm / Videokaart / Scheda video / Display-Pla- B4024
tine / Karta graficzna
10 Transformateur auxiliaire / Auxiliary Transformer / Hilfstransformator / Transformador auxiliar / B2031
TpaHchopMaTopHbIi accucTeHT / Hulptransformator / Trasformatore ausiliario / Transformator dodatkowy
Roues avant / Front wheels / Ruedas delanteras / MNepeaHne koneca / Voorste wielen / Ruote anteriori / Vorderra-
11 . 71361
der / Przednie koto
12 Support de cable arriere / Rear Cable Support / Soporta de cable trasero / 3aaHss noacrtaBka ans kabens / Hulp- B31717
transformator / Trasformatore ausiliario / Kabelhalterung hinten / Tylny wspornik kabla
Electrovanne / Solenoid valve / Electrovalvula / 9nekTpoknanaH / Magneetventiel / Elettrovalvola / Elektromagne-
13 | = X . 71540
tisches Ventil / Zawor elektromagnetyczny
14 InterrupFeur /Switch / An/ Aus- Schalter /Interruptor / Mepekntoyatens / Schakelaar / Interruttore / Schakelaar / 53546 C51524
Wytacznik
Cable d'alimentation / Power Cable / Cable de alimentacion eléctrica / LLHyp nutanus / Voedingskabel / Cavo di
15 - - . I 21468 C51155
alimentazione / Netzleitung / Kabel zasilania
Carte principale / Main circuit board / Hauptplatine / Tarjeta principal / OcHoBHas nnata / Hoofd printplaat
16 L ; 53497 B4135
Carta principale / Plyta gtdwna
17 | Ventilateur / Fan / Ventilator / Ventilador / Bentunsitop / Ventilator / Ventilatore / Ventilator / Wentylator 51021 C16541
18 | Roue diametre 200mm / 200mm diameter wheels / 200mm Durchmesser Rad / Rueda didgmetro 200mm / Koneco 71357
avametpom 200 mm / Wiel 200mm diameter / Srednica kota 200 mm
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SCHEMA ELECTRIQUE / CIRCUIT DIAGRAM / SCHALTPLAN / DIAGRAMA ELECTRICO
/ QNEKTPUYECKASA CXEMA / ELEKTRISCHE SCHEMA / SCEMA ELETTRICO / SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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MULTIWELD 160M / 200M

SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN /
ESPECIFICACIONES TECNICAS / TEXHUYECKUE CNELN®UKALIUN / TECHNISCHE GEGEVENS /

SPECIFICHE TECNICHE / DANE TECHNICZNE

160M | 200M
Primaire / Primary / Primar / Primario / MepBuyka / Primario / Primaire / Podstawowy
Tension d’alimentation / Power supply voltage / Stromversorgung / Tensione di alimentazione / HanpsbkeHue nutaHus
2 2 at N X . A 230V +/- 15%
/ Tension de red eléctrica / Voedingsspanning / Napigcie zasilania
Fréquence secteur / Mains frequency / Netzfrequenz / Frequenza settore / YactoTa ceTtu / Frecuencia / Frequentie 50/ 60 Hz
sector / Czestotliwos¢ sieci zasilania
Fusible disjoncteur / Fuse / Sicherung / Fusibile / MnaBkuii npegoxpanutens / Fusible / Zekering / Wytacznik bezpiec- 16A
znikéw
Courant d'alimentation effectif maximal I1eff / Maximum effective supply current I1eff / Corriente de alimentacion
efectiva maxima I1eff / Maximale effectieve voedingsstroom I1eff / Corrente di alimentazione effettiva massima I1eff 12.5A 16 A
/ Maksymalny efektywny prad zasilania I1ef
Courant d‘alimentation maximal I1max / Maximum supply current I1max / Corriente de alimentacion maxima I1max /
. " - K N P 28 A 41 A
Maximale voedingsstroom I1max / Corrente di alimentazione massima I1max / Maksymalny prad zasilania I1max
Section du cordon secteur / Mains cable section / Sectie netsnoer / Seccion del cable de alimentacion / Sezione del
A . ) o 3x 1.5 mm2 3x2.5m?2
cavo di alimentazione / Odcinek przewodu zasilajgcego
Puissance active maximale consommée / Maximum active power consumed / Consumo maximo de energia activa /
Ny . ] . y . - 4.2 kW 6.2 kW
Maximale actieve verbruikte vermogen / Potenza attiva massima consumata / Maksymalny pobdr mocy czynnej
Consommation au ralenti / Idle consumption / Consumo en ralentizado / Stationair verbruik / Consumo al minimo / 2w 2 W
Zuzycie na biegu jatowym
Rendement a I2max / Efficiency at I2max / Eficiencia a I2max / Rendement bij I2max / Efficienza a I2max / 84 % 83 %
Sprawno$¢ przy 12max ° °
Facteur de puissance a I2max (A) / Power factor at 12max (A) / Factor de potencia a I2max (A) / Inschakelduur bij 0.58 0.62
I2max (M) / Ciclo di potenza a I2max (A) / Wspdtczynnik mocy przy I2max (A) : '
Classe CEM / EMC class / Classe CEM / Klasse CEM / Classe CEM / Klasa EMC A
Secondaire / Secondary / Sekundér / Secondario / Bropuuka / Secundario / Secondair / Zapasowy MMA MIG-MAG MMA MIG-MAG
Tension a vide / No load voltage / Leerlaufspannung / Tensione a vuoto / HanpsixeHue xonocrtoro xoga / Tension al 59V 65V
vacio / Nullastspanning / Napiecie prozniowe
Nature du courant de soudage / Type of welding current / Tipo de corriente de soldadura / Type lasstroom / Tipo di DC
corrente di saldatura / Rodzaj pradu spawania
Modes de soudage / Welding modes / Modos de soldadura / Lasmodules / Modalita di saldatura / Tryby spawania MMA, MIG-MAG
Courant de soudage minimal / Minimum welding current / Corriente minima de soldadura / Minimale lasstroom / 20A 30A
Corrente minima di saldatura / Minimalny prad spawania
Courant de sortie nominal (1,) / Normal current output (I,) / nominaler Ausgangsstrom (1,) / Corrente di uscita
nominale (I,) / HoMnHanbHbI BbixoaHoi Tok (I,) / Corriente de salida nominal (1,) / Nominale uitgangsstroom (12) / 202 140 A 302 160 A 302 180 A 302 200 A
Nominalny prad wyjsciowy (12)
Tension de sortie conventionnelle (U,) / Conventional voltage output (U,) / entsprechende Arbeitsspannung (U,) /
Tensione di uscita convenzionale (U,) / YcnosHoe BbixoaHble HanpskeHus (U,) / Tension de salida convencional (U,) / 20.8% 256V | 155222V | 21.2» 272V 155224V
Conventionele uitgangsspanning (U2) / Konwencjonalne napiecie wyjéciowe (U2)
Ciclo de trabajo a 40°C (10 min)* Imax 20 % 15%
Facteur de marche a 40°C (10 min)* Norma EN60974-1
Norme EN60974-1. MB% npwu 40°C (10 MuH)* 100% 70 A 75A 80 A 90 A
Duty cycle at 40°C (10 min)* Hopma EN60974-1
Standard EN60974-1. Ciclo di lavoro a 40°C (10 min)*
Einschaltdauer @ 40°C (10 min)* Norma EN60974-1 60% 90 A 95 A 104 A 115 A
EN60974-1 -Norm. Cykl pracy w 40°C (10 min)*
Norma EN60974-1.
o . . ) . . i § Acier / Steel 0.62 0.8 mm 0.6 > 1.0 mm
Diamétre minimal et maximal du fil d'apport / Minimum and maximum diameter of filler
wire / Minimaler und maximaler Durchmesser des SchweiBfilldrahtes / Diametro minimo Inox / Stainless 0.8 mm 0.8 mm » 1.0 mm
y maximo del hilo de soldadura / MUHMManbHbIM U MakCcUMasnbHbIM AMamMeTp NpucagoyHo
npososnoku / Minimale en maximale diameter van het lasdraad / Diametro minimo e mas- Aluminium 0.82 1.0 mm 0.82 1.0 mm
simo del filo d’apporto X
Fil fourré / Cored 0.9 mm 0.9 mm
Connectique de torche / Torch connector / Brenneranschluss / Conexiones de antorcha / CoeauHenus ropenku / Aansluiting
N N EURO
toorts / Connettori della torcia
Type de galet / Drive roller type / Drahtfiihrungsrolle-Typ / Tipo de rodillo / Tun ponuka / Type draadaanvoerrol / Tipo di rullo A
Vltess?e‘ de dévidage / Motor speed / Motor-Drehzahl / Velocidad de motor / CkopocTb asuratensi / Snelheid motor / 3> 10 m/min 2> 13 m/min
Velocita del motore
Puissance du moteur / Motor power / Leistung des Motors / Potencia del motor / Vermogen van de motor / Potenza del motore 40 W 50 W
Diamétre maximal de la bobine d’apport / Maximum diameter of the supply reel / Maximaler Durchmesser der Schweiffiilldra-
htspule / Didmetro maximo de la bobina de alambre / MakcuManbHbIi AMamMeTp NpoBosoYHoN 606MHbI / Maximale diameter @ 300 mm
van de spoel / Diametro massimo della bobina d’apporto
Poids maximal de la bobine de fil d‘apport / Maximum weight of the filler wire reel / Maximales Gewicht der SchweiBfiilldra-
htspule / Peso maximo de la bobina de alambre / MakcuManbHbIi Bec NnpoBonoyHol 606uHbLI / Maximale gewicht van de spoel 18 kg

/ Peso massimo della bobina del filo d’apporto

Pression maximale de gaz (Pmax) / Maximum gas pressure (Pmax) / Maximaler Gasdruck (Pmax) / Presion maxima de gas
(Pmax) / MakcumanbHoe faBneHue rasa (Pmax) / Maximale gasdruk (Pmax) / Pressione massima del gas (Pmax) / Maksy-
malne ci$nienie gazu (Pmax)

0.5 MPa (5 bar)

Température de fonctionnement / Functionning temperature / Betriebstemperatur / Temperatura de funcionamiento / Pa6ouas
Temnepatypa / Gebruikstemperatuur / Temperatura di funzionamento / Temperatura urzadzenia podczas pracy

-10°C > +40°C

Température de stockage / Storage temperature / Lagertemperatur / Temperatura de almacenaje / TeMnepatypa xpaHeHusi /
Bewaartemperatuur / Temperatura di stoccaggio / Temperatura przechowywania

-20°C » +55°C
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MULTIWELD 160M / 200M

Degré de protection / Protection level / Schutzart / Grado de proteccion / CreneHb 3awwmTsl / Beschermingsklasse / Grado di

protezione / Stopieri ochrony P21

Classe d'isolation minimale des enroulements / Minimum coil insulation class / Clase minima de aislamiento del
bobinado / Minimale isolatieklasse omwikkelingen / Classe minima di isolamento degli avvolgimenti / Minimalna klasa B
izolacji okablowania

Dimensions (LxIxh) / Dimensions (LxWxH) / Abmessungen (Lxbxt) / Dimensiones (LxIxh) / Pa3amepsl (AXLLUxB) / Afmetingen

(LxIxh) / Dimensioni (LxIxh) / Wymiary (DXSxW) 77 X 79 x 47 cm

Poids / Weight / Gewicht / Bec / Peso / Gewicht / Peso / Waga 34.2 kg 34.5 kg

*Les facteurs de marche sont réalisés selon la norme EN60974-1 & 40°C et sur un cycle de 10 min.

Lors d‘utilisation intensive (> au facteur de marche) la protection thermique peut s’enclencher, dans ce cas, I'arc s'éteint et le témoin ﬂs’allume.
Laissez I'appareil alimenté pour permettre son refroidissement jusqu’a annulation de la protection.

L'appareil est de type «courant constant» (caractéristique tombante) en MMA et de type «tension constante» (caractéristique plate) en MIG.

*The duty cycles are measured according to standard EN60974-1 & 40°C and on a 10 min cycle.

While under intense use (> to duty cycle) the thermal protection can turn on, which switches the arc off and the indicator ﬂ switches on.
Keep the machine’s supply on, to enable cooling until protection cancellation.

The machine has a specification with a “dropping current output” in MMA and with a “constant current output” in MIG/MAG.

* Einschaltdauer gemaB EN 60974-1 (10 Minuten — 40°C).

Bei sehr intensivem Gebrauch (>Einschaltdauer) kann der Thermoschutz ausgelst werden. In diesem Fall wird der Lichtbogen abgeschaltet und die entsprechende Warnung erscheint auf der Anzeige.
Das Gerat zum Abkiihlen nicht ausschalten und laufen lassen bis das Gerat wieder bereit ist.

Die Stromquelle besitzt im MMA-Modus eine fallende Ausgangkennlini und im im MIG/MAG-Verfahren eine flache.

*Los ciclos de trabajo estan realizados en acuerdo con la norma EN60974-1 a 40°C y sobre un ciclo de diez minutos.

Durante un uso intensivo (> que el ciclo de trabajo), se puede activar la proteccion térmica. En este caso, el arco se apaga y el indicador ﬂ se enciende.
Deje el aparato conectado para permitir que se enfrie hasta que se anule la proteccion.

El aparato es de tipo «corriente constante» (caracteristica descendente) en MMA y de tipo «tension constante» (caracteristica plana) en MIG.

*MNB% ykasaHbl no HopMe EN60974-1 npu 40°C v ana 10-MUHYTHOrO UmMkna.

MpY MHTEHCMBHOM UCNoNb30BaHUK (> MB%) MOXET BKIOYMTLCS TemnnoBas 3almuTa. B 3ToM cnyyae yra noracHeT U 3aropuTcst UHAMKaTop ﬂ

OcTaBbTe annapat NOAKMOHYEHHBIM K MUTaHWUIO, YTOBbI OH OCTbIN /10 MOSHOW OTMEHbI 3aLUMTbI.

B pexviMe MMA annapaT UMeeT BbIXOAHYIO XapaKTepPUCTVKY TUMa «MOCTOSIHHBIN TOK>» (MafatoLlasi XapakTepucTuka), a B pexxume MIG - Tuna «noCTosiHHOE HamnpshkeHne» (Nnockas XxapakTepucTuka).

*I cicli di lavoro sono realizzati secondo la norma EN60974-1 a 40°C e su un ciclo di 10 min.

Durante I'uso intensivo (> al ciclo di lavoro) la protezione termica puo attivarsi, in questo caso, |'arco si spegne e la spia ﬂ si illumina.
Lasciare il dispositivo collegato alla presa per permettere il suo raffreddamento fino allannullamento della protezione.

L'apparecchio & di tipo « corrente costante » (caratteristica discendente) in MMA e di tipo « tensione costante » (caratteristica piatta) in MIG.

* De inschakelduur is gemeten volgens de norm EN60974-1 bij een temperatuur van 40°C en bij een cyclus van 10 minuten.
Bij intensief gebruik (superieur aan de inschakelduur) kan de thermische beveiliging zich in werking stellen. In dat geval gaat de boog uit en gaat het beveiligingslampje ﬂ gaat branden.

*Te cykle robocze wykonane sg zgodnie z normg EN60974-1 w temperaturze 40°C i w cyklu 10 min.

Przy intensywnym uzytkowaniu (> cykl pracy) moze wigczy¢ sie ochrona termiczna, w tym przypadku, wytacza sie tuk, a zapala sie kontrolka.ﬂ

Nalezy pozostawi¢ urzadzenie podtaczone do pradu w celu umozliwienia jego schtodzenia, az do momentu, gdy wytaczy sie zabezpieczenie / ochrona termiczna.
Urzadzenie jest typu «statopradowego» (charakterystyka opadajaca) w MMA i typu «statonapieciowego» (charakterystyka ptaska) w MIG.

Laat het apparaat aan de netspanning staan om het te laten afkoelen, totdat de beveiliging afslaat.

De vermogensbron beschrijft een dalende uitgangskarakterstiek in MMA en een vlakke uitgangskarakteristiek in MIG / MAG.




MULTIWELD 160M / 200M

ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / SIMBOLOS / CUMBOJIbl / PICTOGRAMMEN / ICONE /

IKONY

- Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation. - BHuMaHve ! YuTaiiTe MHCTPYKUMIO MO UCMONb30BAHMIO.

- Caution ! Read the user manual. - Let op! Lees voorzichtig de gebruiksaanwijzing.

- Achtung! Lesen Sie die Betriebsanleitung. - Attenzione! Leggere il manuale d'istruzioni prima dell’'uso

- Cuidado, leer las instrucciones de utilizacion. - Uwaga! Przed uzyciem nalezy doktadnie zapozna¢ sie z instrukcja obstugi.

- Source de courant de technologie onduleur délivrant un courant continu. - VICTOYHWMK TOKa C TEXHOMOTMEl Npeobpas3oBaTens, BblAAOLMIA NOCTOSHHBINM TOK.
1~ % (.) = - Inverter current technology based source delivering direct curent. - Stroombron met UPS technologie, levert gelijkstroom.

- Invertergleichstromquelle. - Fonte di corrente con tecnologia inverter che rilascia una corrente continua.

- Fuente de corriente de tecnologia ondulador que libera corriente continua. - Zrodto pradu technologii falownika dostarczajacego prad staty.

EN60974-1
EN60974-5
EN60974-10
Class A

- La source de courant de soudage est conforme aux normes EN60974-1/-5/-10 et de classe A.
- This welding machine is compliant with standard EN60974-1/-5/-10 of class A.

- Die Stromquelle entspricht der Norm EN60974-1/-5/-10. Gerat Klasse A.

- El aparato es conforme a las normas EN60974-1/-5/-10 y de clase A.

- WcTouHuk cBapoyHoro Toka oTBeyaeT HopMaM EN60974-1/-5/-10 n oTHocuTcs K knaccy A.

- De lasstroomvoorziening is conform aan de EN60974-1/-5/-10 en klasse A norm.

- La fonte di corrente di saldatura & conforme alle norme EN60974-1/-5/-10 e di classe A.

- Zrodto pradu spawania, zgodne jest z normami EN60974-1/-10 i klasg A.

i

- Soudage a I'électrode enrobée (MMA — Manual Metal Arc)

- MMA welding (Manual Metal Arc)

- SchweiBen mit umhiillter Elektrode (E-HandschweiBen)

- Soldadura con electrodo revestido (MMA - Manual Metal Arc)
- CBapka 3nekTpoaoM ¢ obmaskoi (MMA — Manual Metal Arc)

- Booglassen met beklede elektrode (MMA — Manual Metal Arc)
- Saldatura ad elettrodo rivestito (MMA — Manual Metal Arc)

- Spawanie elektrodami otulonymi (MMA - Manual Metal Arc)

- Soudage MIG / MAG

- MIG / MAG welding

- MIG / MAG-SchweiBen
- Soldadura MIG / MAG
- Ceapka MIG / MAG

- MIG / MAG lassen

- Saldatura MIG / MAG

- Spawanie MIG / MAG

- Convient au soudage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La source de courant elle-méme ne doit toutefois pas étre placée dans de tels
locaux.

- Suitable for welding in environment with an increased risk of electric shock. Such a current source must not however be placed in the welding room or in the
surroundings.

- Geeignet fiir SchweiBarbeiten im Bereich mit erhéhten elektrischen Risiken. Trotzdem sollte die SchweiBquelle nicht unbedingt in solchen Bereichen betrieben
werden.

- Adaptado para soldadura en lugar con riesgo de choque eléctrico. Sin embargo, la fuente eléctrica no debe estar presente en dichos lugares.

- MoaxoauT Ans pesku B CpeAe C NOBbILIEHHBIM PUCKOM yAapa 3/1eKTPUYEeCKUM TOKOM. B 3TOM cyyae caM UCTOYHMK TOKa He I0/KEH HaxoAmuTbCst B TakoM
rnoMeLLeHnm.

- Geschikt voor snijwerkzaamheden in een ruimte met een verhoogd risico op elektrische schokken. De voedingsbron zelf moet echter niet in een dergelijke ruimte
worden geplaatst.

- Adatto al taglio in un ambiente a grande rischio di scosse elettriche. La fonte di corrente non deve essere localizzata in tale posto.

- Nadaje sie do spawania w Srodowisku o zwiekszonym ryzyku porazenia pradem. Samo zrédto pradu nie moze jednak by¢ umieszczone w tego typu pomieszcze-
niach.

IP21

Protégé contre I'acces aux parties dangereuses des corps solides de diam>12,5mm (équivalent doigt de la main) et contre les chutes verticales de gouttes d'eau. /
Protected against rain and against fingers access to dangerous parts. / Schutz vor Eindringen von festen Fremdkorpern (Durchmesser >12,5mm = Finger einer Hand).
Schutz gegen Beriihren mit einem Finger und senkrecht fallendes Tropfwasser. / Protegido contra el acceso a partes peligrosas con el dedo, y contra las caidas verticales
de gotas de agua. / 3awmileH NpoTUB AOCTyNa TBEPAbLIX TeN AnaMeTpoM > 12,5 MM (pa3MepomM C nanew pyku) B onacHble MecTa. 3alumiieH NpoTuB AOCTyna nanbLeB
B OMacHble MecTa v NPOTMB BEPTMKalbHOro nonaaaHuns kanenb BoAbl. / Beschermd tegen toegang tot gevaarlijke delen met een vinger en tegen verticaal vallende
waterdruppels. / Aree Pericolose protette per impedire il contatto con |'utente, e contro cadute verticali di gocce d'acqua. / Zabezpieczone przed dostepem do niebez-
piecznych czesci ciat statych o $rednicy > 12,5mm (odpowiednik palca reki) oraz przed pionowymi kroplami wody.

- Courant de soudage continu.

- Direct welding current.

- GleichschweiBstrom

- Corriente de soldadura continua.
- MOCTOSIHHBIN CBAPOYHbIN TOK.

- DC lasstroom

- Corrente di saldatura continua.

- Staty prad spawania.

Uo

- Tension assignée a vide - No-load voltage - Leerlaufspannung - Tension asignada en vacio - HoMuHanbHoe HanpskeHne xonocToro xoaa - Nullastspanning - Ten-
sione nominale a vuoto - Znamionowe napiecie prozniowe

X(40°C)

- Facteur de marche selon la norme EN60974-1 (10 minutes — 40°C).
- Duty cycle according to standard EN 60974-1 (10 minutes — 40°C).
- Einschaltdauer: 10 min - 40°C, richtlinienkonform EN60974-1

- Ciclo de trabajo seglin la norma EN60974-1 (10 minutos — 40°C).

- MB% cornacHo HopMme EN 60974-1 (10 muHyT — 40°C).

- Inschakelduur volgens de norm EN60974-1 (10 minuten — 40°C).

- Ciclo di lavoro conforme alla norma EN60974-1 (10 minuti — 40°C).
- Cykl pracy zgodny z normg EN60974-1 (10 minut - 40 ° C).

I2

12: Courant de soudage conventionnel correspondant / I2: corresponding conventional welding current / I2: entsprechender Schweistrom / 12: corriente de
soldadura convencional correspondiente. / 12: cooTBeTCTBYIOLLMII HOMUHAMBHBINA CBapOYHbIN TOK. / 12 : overeenkomstige conventionele lasstroom / 12: corrente di
saldatura convenzionale corrispondente. / Odpowiedni konwencjonalny prad spawania

A

Ampéres - Amperes - Ampere - Amperios - AMnepbl - Ampére - Ampere - Ampery

U2

- U2: Tensions conventionnelles en charges correspondantes / U2: Conventional voltage in corresponding loads / U2: entsprechende Arbeitsspannung / U2: Ten-
siones convencionales en cargas correspondientes. / U2: HoMWHanbHble HanpsbkeHWst Npy COOTBETCTBYIOLUMX Harpy3kax. / U2 : conventionele spanning in correspon-
derende belasting / U2: Tensioni convenzionali in cariche corrispondenti. / Napiecia konwencjonalne przy odpowiednich obcigzeniach

\'/

Volt - Volt - Volt - Voltio - BonbT - Volt - Wolt

Hz

Hertz - Hertz - Hertz - Hercios - l'epy - Hertz - Herc

1~
50-60 Hz DD

- Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz. - OpHocbasHoe HanpsixeHue 50 unu 60y,

- Single phase power supply 50 or 60Hz. - Enkel fase elektrische voeding 50Hz of 60Hz.
- Einphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz. - Alimentazione elettrica monofase 50 ou 60Hz.
- Alimentacion eléctrica monofasica 50 o 60 Hz. - Zasilanie jednofazowe 50 lub 60Hz
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Ui

- Tension assignée d‘alimentation. - HoMWHanbHOe HanpsXXeHne NUTaHus.
- Rated power supply voltage. - Nominale voedingsspanning.

- Netzspannung - Tensione nominale di alimentazione.
- Tension asignada de alimentacion eléctrica. - Napiecie znamionowe zasilania.

I1tmax

- Courant d’alimentation assigné maximal (valeur efficace).

- Maximum rated power supply current (effective value).

- Maximaler Versorgungsstrom (Effektivwert).

- Corriente de alimentacion eléctrica asignada méxima (valor eficaz).

- MakcuMarnbHblii ceTeBol Tok (3 deKTUBHOE 3HaYeHue).

- Nominale maximale voedingsstroom (effectieve waarde).

- Corrente di alimentazione nominale massima (valore efficace).
- Maksymalny prad znamionowy zasilania (wartos¢ skuteczna).

I1eff

- Courant d'alimentation effectif maximal. - MakcumanbHas adekTrBHas noaaya Toka.
- Maximum effective rated power supply current. - Maximale effectieve voedingsstroom

- Maximaler tatsdchlicher Versorgungsstrom. - Corrente di alimentazione effettiva massima.
- Corriente de alimentacion eléctrica maxima. - Maksymalny skuteczny prad zasilania.

q3

- Matériel conforme aux directives européennes. La déclaration UE de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Device(s) compliant with European directives. The certificate of compliance is available on our website.

- Die Gerate entsprechen die europdischen Richtlinien. Die Konformitatserklarung finden Sie auf unsere Webseite.

- Aparato (s) conforme (s) a las directivas europeas. La declaracion de conformidad esté disponible en nuestra pagina Web.

- YCTPOICTBO COOTBETCTBYET AMpeKTMBaM EBpocotosa. [eknapaums UE 0 COOTBETCTBUM AOCTYMHA A5 TPOCMOTPA Ha HalleM caliTe (Ccbinka Ha 0BMIOXKKeE).
- Het apparaat is in overeenstemming met met de Europese richtlijnen. De conformiteitsverklaring is te vinden op onze internetsite.

- Dispositivo conforme alle direttive europee La dichiarazione UE di conformita & disponibile sul nostro sito internet (vedere alla pagina di copertina).

- Urzadzenie jest zgodne z dyrektywami europejskimi. Deklaracja zgodnosci UE dostepna jest na naszej stronie internetowej (patrz oktadka).
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- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne). - 3Hak cooTBeTcTBUSI EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMUYECKOoe COOBLLECTBO).

- EAC Conformity marking (Eurasian Economic Community). - EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstem-
- EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft) ming

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econdmica euroasiatica). - Marchio di conformita EAC (Comunita Economica Eurasiatica).

- Znak zgodnos$ci EaWG (EAC) - Euroazjatycka Wspdlnota Gospodarcza.

Entrée gaz / Entrada de gas / Pa3beM nopauu rasa / Ingang gas / Entrata del gas / Gaszufuhr / Wlot gazu

- Ce matériel fait I'objet d’une collecte sélective selon la directive européenne 2012/19/UE. Ne pas jeter dans une poubelle domestique !

- This hardware is subject to waste collection according to the European directives 2002/96/UE. Do not throw out in a domestic bin !

- Fur die Entsorgung Ihres Gerédtes gelten besondere Bestimmungen (Sondermiill) gemaB europdische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmiill
entsorgt werden.

- Este material requiere una recogida de basuras selectiva segun la directiva europea 2012/19/UE. iNo tirar este producto a la basura doméstica!

- 3To obopyaoBaHue NoANEXMT nepepaboTke cornacHo avpekTuee EBpocoto3a 2012/19/UE. He BbibpackiBaTh B 061U MycOPOCGOPHMK!

- Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishoudelijk afval !

- Questo dispositivo & oggetto di raccolta differenziata secondo la direttiva europea 2012/19/UE. Non smaltire con i rifiuti domestici.

- Urzadzenie to podlega selektywnej zbidrce odpaddw zgodnie z dyrektywa UE 2012/19/UE. Nie wyrzuca¢ do zwyktego kosza!

- Produit recyclable qui reléve d’une consigne de tri.

- Producto reciclable que requiere una separacion determinada.

- DTOT NPOAYKT NOANEXUT YyTUAM3aLMK.

- Product recyclebaar, niet met het huishoudelijk afval weggooien.
- Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata.

- Produkt nadaje sig do recyklingu zgodnie z instrukcjami sortowni.

- Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration Co (CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in conformity with Moroccan standards. The declaration Co (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page).

- Das Gerét entspricht die marokkanischen Standards. Die Konformitdtserklarung Co (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad Ce (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada).

- ToBap cooTBeTCTBYET HOpMaM Mapokko. [leknapauusi Co (CMIM) AoCTynHa ANnsi CkauMBaHWs Ha HalleM caiiTe (CM Ha TUTYNbHOW CTpaHuue).

- Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Co (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site (vermeld op de omslag).
- Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Co (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del prodotto)

- Urzadzenie zgodne ze standardami marokanskimi. Deklaracja zgodnosci Co (CMIM) jest dostepna na naszej stronie internetowej (patrz strona tytutowa).

UK
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- Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerat entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitatserklérung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite).
- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de Conformidad Britanica esta disponible en nuestra pagina web (véase la portada).

- MaTepuan cooTeeTcTByeT TpeboBaHUsM BennkobputaHumn. 3asBneHne o COOTBETCTBUN Anst BennkobpuTaHum AOCTYNHO Ha HalleM Be6-caiiTe (CM. rnaBHyto
CcTpaHuy).

- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).

- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

- Sprzet spetnia wymagania brytyjskie. Brytyjska deklaracja zgodnosci jest dostepna na naszej stronie internetowej (patrz strona tytutowa).

- Information sur la température (protection thermique). - WHdopmaums no TemnepaTtype (TepMosaluumTa).

- Temperature information (thermal protection). - Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging).
- Information zur Temperatur (Thermoschutz). - Informazioni sulla temperatura (protezione termica).

- Informacion sobre la temperatura (proteccion térmica) - Informacja o temperaturze (ochrona termiczna).
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