ProFessioNAL

N° de cde.: 29036

* Mandrin mm: 10

e Tours t/min.: 1800

e Consommation d'air moyenne |/min.: 280
e Pression max. bar: 6,3

® Poids kg: 1,2

 Entrée g’uir: 1/4”

78¢

prix hors TVA

ProressioNaL

N° de cde.: 29008

* Mandrin mm: 10

® Tours t/min.: 1800

¢ Consommation d'air moyenne |/min.: 350
e Pression max. bar: 6,3

e Poids kg: 1,13

® Entrée g’air: 1/4"

118¢

prix hors TVA

ProressioNAL o

-~
)

[Acier, alu, cuivre

N° de cde.: 29053
e Traction kg: 720

e Consommation d’air |/tir:1,2
® Pression max. bar: 6,3

e Poids kg: 1,5
o Entrée g'cir: 1/4" 1 O9€
prix hors TVA
COMPOSITE F
INDUSTRIAI.

e Patenté : aspire les rivets
* Rivet ne fombe pas lors du
rivetage horizontal
® Y compris gicleurs:
2,4 mm-3,2 mm
4,0 mm -4,8 mm

[ Trés puissant J

[ Livré en coffre J
N° de cde.: 29025

e Traction kg: 900

® Consommation d’air |/min.: 1,8/schot

® Pression max. bar: 6,3

e Poids kg: 1,5
g’c

© Entrée

259

ir: 1/4” prix hors TVA

ProressioNAL

N° de cde.: 29037

* Mandrin mm: 13
* Tours t/min.: 800
e Consommation d'air moyenne |/min.: 280
® Pression max. bar: 6,3

e Poids kg: 1,75

* Entrée g’air: 1/4"

88¢

prix hors TVA

COMPOSITE ]

ProressioNaL

N° de cde.: 29052

¢ Capacité de scie en acier mm: 1,6
» Consommation d'air moyenne: 230
® Pression max.: 6,3

e Poids kg: 0,55

® Entrée d'air: 1/4”

225¢

prix hors TVA

ProressioNAL

.

[Acier, alu, cuivre, inoxJ

N° de cde.: 29055
e Traction kg: 1140

e Consommation d’air I/tir: 1,8
e Pression max. bar: 6,3

® Poids kg: 2

® Entrée 3’air: 1/4"

335¢

prix hors TVA

COMPOSITE F

INDUSTRIAL

e Patenté : aspire les rivets

* Rivet ne fombe pas lors du
rivetage horizontal

Y compris gicleurs:
4,8 mm - 6,4 mm
(gicleurs plus petits disponibles)

[ Trés puissant j

[ Livré en coffre ]
N° de cde.: 29027

® Traction kg: 1800
® Consommation d’air |/min.: 3,6/schot
® Pression max. bar: 6,3

e Poids kg: 1,9

® Entrée g'cir: 1/4"

449¢

prix hors TVA



